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Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4
Glatte Speiche  Ein-Dickend  Doppel-Dickend  Speiche mit
Speiche Speiche Geradem Kopf
H
T Legende:
Sl D2 D1 = Gewinde-@ (z.B. M3, M3,5, M4)
D2 = groBer @ bei ED Speichen
D3 D3 = Draht-@ auf den das Gewinde
gerollt(!) wird
L = Linge der Speiche (Mitte Hacken
bis Ende Gewinde)
G = Gewindeldnge
H = Hackenlédnge
o = Hacken-INNEN-Winkel
Hinweis:
Da Speichengewinde spanlos
aufgewalzt und NICHT geschnitten
werden, ist das Gewinde IMMER
etwas groBer als der Drahtdurchmesser!
Schraubnippel:
Bei Anfragen/ Bestellung bitte
IMMER den Bohrungsdurchmesser
der Felgenlocher auch mit angeben!
D1
Beispiele fiir Hackenwinkel o.:
80° ‘: } AuBenspeiche
90 ° I :: Innen- und AuBenspeiche
95° ‘ :: Innen- und AuBenspeiche

125° < : } InnensBeiche
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